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Główne przyczyny obniżonej wytrzymałości złączy



Cel badań

Opracowanie nowej technologii łączenia taśm wieloprzekładkowych, 
która uwzględnia optymalny dobór parametrów i wykorzystuje 

zidentyfikowane funkcyjne zależności w dobranym modelu 
matematycznym wiążącym parametry złącza, klejów i taśmy. 

Do wspomagania nowej technologii powstał program komputerowy, 
który pozwala na prognozowanie trwałości zmęczeniowej połączeń 

przed ich wykonaniem.



Wydłużenia gumy klejowej

Wykres wydłużenia przykładowej gumy klejowej w funkcji naprężenia



Optymalizacji geometrii połączeń. Rozkład naprężeń
w spoinie klejowej złączy w zależności od długości stopni

Rozkład naprężeń w spoinie klejowej złącza taśmy EP 1000/4 w zależności od 
długości złącza
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Optymalizacji geometrii połączeń

Wytrzymałość przekładki 

RN, kN/m 

Długość stopni 

lst, mm 

zewnętrznych środkowych 

do 150 100 100 

od 160 do 250 200 150 

od 315 do 400 300 150 

od 500 do 630 350 200 

 

Zalecane długości stopni

Wytrzymałość przekładki 

taśmy 
RN, kN/m 

Długość stopnia złącza 
ls, mm 

do 150 150 
od 160 do 250 250 
od 315 do 400 350 
od 500 do 630 400 

 

Długość stopni złącza według PN-C-94147:1997



Ocena wytrzymałości złącz na rozciąganie metodami statyczną 
i dynamiczną
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Prognozowanie trwałości 
zmęczeniowej złączy
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Opracowana nowa technologia łączenia taśm wieloprzekładkowych
uwzględnia optymalny dobór parametrów złącza, klejów i taśmy – łączy je 

funkcyjną zależnością, dlatego możliwe jest prognozowanie trwałości 
połączeń.

Opracowane  innowacyjne  metody  doboru  materiałów  pod  kątem 
zminimalizowania  naprężeń w  spoinach  złączy  i  osiągnięcia  wysokiej  ich  

trwałości  dają  narzędzie producentom  i  użytkownikom  taśm  do  radykalnej  
poprawy  efektywności  transportu  taśmowego. 

Uzyskane  wyniki  badań  stanowią  także  podstawę  do  dokonania  zmian  w  
wymiarach  połączeń, co daje wymierny efekty w postaci skrócenia ich 

całkowitej długości. 

Efekty uzyskane z praktycznego zastosowania
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